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Preciséo da Precisdo da medigio  Precisédo

Cédigo Gama hFormatura medigdo da altura da espessura total

1281-M26A M1-26mm 0.02mm +0.03mm +0.03mm +0.04mm

1 1-Paquimetro vertical

2-Parafuso de bloqueio de ajuste fino 1
3-Roda de ajuste fino 1

4-Estrutura da régua de altura dos dentes
5-Parafuso de bloqueio

6-Mandibulas do paquimetro horizontal
7-Mandibulas do paquimetro horizontal
8-Estrutura da régua de espessura dos dentes
9-Parafuso de bloqueio de ajuste fino 2
10-Roda de ajuste fino 2

11-Paquimetro horizontal

1. O paquimetro é usado para medir a espessura do dente da corda fixa e a espessura do dente do
circulo de indexacao da engrenagem.

2. Verificagao zero:
Como o calibrador de espessura de dentes é formado pela conex&o de dois calibradores perpen-
dicularmente entre si. Ao medir, é necessario ler o valor dos dois calibradores, portanto, a posicao
'0' dos dois calibradores deve ser calibrada separadamente. Somente a posigao '0' dos dois
calibradores é qualificada, a posicédo '0' de todo o calibrador de espessura de dentes é qualificada.
(1) Método de calibragéo para a posigao '0' da régua de espessura de dentes: limpe as superficies
de medigéo das duas mandibulas de medi¢do, mova a estrutura da régua de espessura de dentes
para fazer com que as duas superficies de medigdo entrem em contato, conforme mostrado na
Fig. 1. Apds o contato ficar estavel, a linha gravada '0' no corpo da régua vernier deve coincidir
com a linha gravada '0' no corpo da régua; a linha gravada na extremidade do vernier deve
coincidir com a linha gravada correspondente no corpo da régua.
(2) Método de calibragao para a posicéo '0' da régua de altura dos dentes: pegue um bloco calibra-
do de grau 3 cujo tamanho seja igual ao limite inferior do médulo medido. Em seguida, limpe a
superficie da placa de granito (grau 1), coloque o bloco calibrado sobre a placa e pressione o
calibrador de espessura dos dentes com a méo esquerda, de modo que as duas garras de
medigao da régua de espessura dos dentes fiquem em contato com a placa, conforme mostrado
na Fig. 2. Mova lentamente o vernier da régua de altura dos dentes com a mao direita, a superficie
de medigao da régua de altura dos dentes e o bloco de medigdo com a méao direita. Apos o contato
ser estabilizado, a linha '0' e a linha da cauda no vernier devem coincidir com a linha correspon-
dente no corpo da régua, respectivamente.
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3. Medigao

---Calcule o adendo cordal da engrenagem medida. Defina o valor calculado do adendo e aperte
o parafuso de fixagao.

---Coloque o paquimetro na parte superior do dente.

---Mova o paquimetro para que a mandibula horizontal do vernier entre em contato com o lado
esquerdo da engrenagem medida. Gire a roda de ajuste fino para mover a mandibula e fazer
com que a outra mandibula entre em contato com o lado direito (Fig. 3), aperte o parafuso de
fixagao, retire o paquimetro e obtenha a espessura da corda.

Observacdo: E necessario controlar a forga para mover a pinga para obter um resultado preciso.

Para evitar desvios, verifique se as duas garras estdo em contato total com a engrenagem.

4. A leitura é obtida somando a leitura da escala vernier a da escala principal. Leia a leitura da escala

vernier que coincide com a linha da escala principal. Para mais detalhes, consulte as figuras a

seguir.

15mm Leitura da escala principal: 15 mm
10 20 30 40 50 60 Ttur principat:
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Adicao: Calcule a espessura cordal do circulo primitivo e o adendo cordal:

Espessura cordal tedrica S:
) m: Médulo
X

S=mZ-sin(97OO + Ttana) Z: Numero de dentes
a: Angulo de pressao
f: Coeficiente de adigdo
x: Coeficiente de modificagao
O: Coeficiente de redugao da adigao

Theoretical chordal addendum h:
h=h'+m72(1-cos@ +Atana)

Z 7z
h'=m(f+x-5)

Durante a medigéo, ajuste o paquimetro vertical de acordo com o adendo cordal real ha :

h=h+(d-D)/2 d: Diametro real
D: Diametro tedrico
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